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一：秤体结构 

定量给料机俗称皮带秤， 皮带秤作为一种动态计量机构，了解其主要部件

和结构对于皮带秤的安装调试、标定、以及维护都有重要的意义。 

 

 

 

                     

 

     

 

                              图一 

图一省略了皮带的皮带秤轴测图，它很好的展示了皮带秤主要工作部分。

按序号详述如下： 

1、主动滚筒：主动滚筒由减速电机带动，进而带动皮带转动。 

     2、从动滚筒：通过调节张紧滑座（3）的螺丝，改变从动滚筒的位置，调

节皮带的张紧和跑偏。 

     3、张紧滑座：皮带秤调节跑偏和张紧机构。 

     4、称量框架：皮带秤传力机构，将皮带上物料重量均匀的传至传感器上。 

     5、自动张紧轮：使皮带保持一定的张紧度，并使皮重在很小的范围变化。 

     6、进料口：完成从料仓向皮带上均匀供料，调节闸门开度，可改变皮带上

料层厚度。 

     7、减速电机：皮带秤的驱动装置，带有测速装置，负责将角速度转为控制

器可识别的电信号。 

     8、传感器：将皮带秤上重量转为电信号传给控制器。 

9、计量托辊：物料过了此托辊就不计量了。 

    10、计量托辊：当物料到达这个托辊时开始计量。 

注：9和 10 之间是俗称称量段，一般为 0.8 米 

另外，可以看到在秤体上表面上，分布着很多与主动滚筒、从动滚筒平行

的小托辊，根据功能又可分为称量托辊、承重托辊。如图二 
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                                                            图二 

二：皮带秤的机械安装 
    用户根据下面安装步骤进行安装，用户有不清楚的地方，可跟我公司联系，

有必要的情况下我公司可以安排人员现场指导安装，具体步骤如下： 

  1、定量给料机的秤体安装在稳固、水平的基础上。基座可以是水泥或钢结构，

要有足够的强度保证。附近有其他机械设备时，其运行产生的震动不得传到秤体。 

  2、将秤体四角同时吊起，放到之前的基座上，皮带的运转方向要和物料流动的

方向一致，两侧至少有 2‐3倍皮带宽度的空间，以便于今后的检修和更换皮带。

如果空间有限，保证一侧的空间是必须的。 

  3、安装进料口，进料口和料仓之间用法兰连接， 

  4、要使进料口的出口应距称重托辊至少为 200mm处，物料从下料口到皮带秤

的称量段之间有个缓冲段，可以使物料平稳的进入称量，提高计量精度。秤体皮

带纵向中心线与进料口中心线重合   ，安装好的进料口的下底面距皮带面

10‐15mm，防止运转时皮带划伤级向外散料。 

如下图 
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          5、秤体的固定，秤体纵横 2个方向要水平，可以用薄钢板，在地脚螺钉处

调整，调整后用螺母固定。 

三：荷重传感器的安装 

1、一套荷重传感器及附件包括压头螺杆、固定螺母、传感器、压头（钢球）、，还有内六

角螺钉两个。 
   第一步 

 

 

 

 

 

 

第二步 
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第三步 

 

 

 

 

 

 

 

第四步 

             

 

 

 

主：1、若传感器安装座在在秤体槽钢上部的时候，把第二步中传感器放到秤体

槽钢上部的传感器座上，其他的安装方法都一样。 

     2、圆柱型传感器安装步骤基本一样，所不同的是他们安装底座不同，所以

他们主要的区别在第二步不同. 

 

 四：速度传感器安装 
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1、将测速传感器沿如图所示方向插入安装座的安装孔内.先用螺丝刀在测速安装 

孔里把齿峰正对测速孔，把速度传感器拧到安装孔里，传感器拧到齿峰的时候在

回旋 1‐2圈，固定好后手盘电机一圈，看看是否有打齿现象。 

2、如果有，将固定铜管往前慢慢调节，然后重复 1步骤，直到刚好不打齿为止，

此时将速度传感器拧紧固定螺钉，然后再盘电机，如无打齿，安装完成。 

五：皮带更换 

 

   

   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1、取下皮带秤无电机一侧的相应部件，让皮带秤单臂悬空。 

2、将皮带秤无电机一侧的张紧滑座上的螺栓拧松，并将从动滚筒这一端推到最

里面 
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3、将皮带秤无电机一侧的张紧滑座的外框固定螺栓拧松，并从皮带秤上取下 

4、将张紧滑座剩余部分长螺栓取下。 

5、将皮带沿图示方向褪出。 

6、用与上面相反的步骤，更换上新的皮带，并将拆下的部件上回去。 

 

六：日常维护 

1、    经常清扫称重传感器、秤架上的灰尘、异物。 

2、    减速机定期加油。 

                  a．减速机采用油脂润滑时，推荐使用特种润滑－2*二硫化钼或 2L-2 锂

基润滑脂等油脂，也可使用 90#极压工业齿轮油。使用前需检查润滑情况，不能

缺油，保持足够的润滑，润滑脂的装入量为减速机空积的 1/3～1/2。  
        b．减速机的顶部有二个加油孔，下面有一个螺塞为放油孔。  
        c．减速机每隔 2500 小时换油一次，工作条件恶劣可适当缩短换油时

间。  
       d．出厂前减速机已加好 2*二硫化钼，在正常使用下三个月后适当补充

即可。 

    e．其余皮带秤轴承加一般润滑脂可。 

 

3、  检查引起转动部分异常噪声和发热的原因排除隐患。 

 


